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通辽金煤化工有限公司- 加氢催化剂无氧卸剂 工程

项目编号：TLJM-2026-ZB- 070 

招 标 文 件

招标人：通辽金煤化工有限公司

日期：2026年 7 月 8 日
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一、本招标项目通辽金煤化工有限公司- 加氢催化剂无氧卸剂 工程，建设资金为

企业自筹资金。项目已具备招标条件，现对该项目施工进行公开招标。

二、项目概况与招标范围

1、建设内容： 加氢催化剂无氧卸剂 。

2、招标范围：招标文件及工程量清单范围内工程施工。

3、计划工期：拟开工日期 2026 年 8 月 17 日，拟竣工日期 2026 年 8月 21 日。

4、项目地点：通辽金煤化工有限公司。

5、质量要求：项目负责单位验收合格。

6、是否需要开标前现场踏查或答疑：   否  

7、付款方式：在项目验收合格后乙方应按照合同金额开具全额 6%增值税发票，甲

方在收到发票后 30日内支付 50%款项（电汇或承兑），之后按月进行付款。

三、投标人资格要求

1、具体资质：①营业经营范围内包含“氮气或者无氧环境下催化剂装卸”业务。②

近两年内承接过氮气或者无氧环境下施工作业项目，并附业绩清单。③安全生产

许可证。

2、投标单位不可以组成联合体投标；

3、拒绝列入政府不良行为记录期间内的企业或个人投标；

4、不接受已纳入“招标人拒绝合作企业目录”的任何企业及自然人或与“招标人

拒绝合作企业目录”中企业存在关联关系的全部企业及自然人参与本次投标；

5、拒绝非独立法人机构参与投标。如：分公司、自然人等；

6、资格审查方式：资格后审。

四、技术要求

1、加氢催化剂数量 86.5 吨，瓷球数量 3.5吨，合计 90吨。加氢催化剂卸剂过程

为无氧环境作业，要求卸剂厂家具备氮气或无氧环境作业资质。

2、确保加氢四台反应器内部弹簧全部拆除。

3、四台加氢反应器催化剂卸出后及时装桶封盖防止自然。
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4、卸剂厂商需配备专业劳保着装，专业供氧系统设备，专业的卸剂配套工具，专

业作业环境视频监护系统。

5、当卸剂过程中装置内人员出现紧急情况，卸剂厂家全权负责救护和所需费用，

甲方不承担任何责任和费用。

五、催化剂卸装双方承担的职责：

无氧卸剂装置内氮气置换，确保装置内氮气压力持续微正压状态，为保障双方工

作在安全有效下进行，特制定本方案：

通辽金煤化工有限公司（以下简称甲方）

1、甲方承担工作及具备的条件

①、施工装置停车降温、降压，反应器内降温至 40 ℃以下，反应器与其它系统隔

离（车间提供盲板表），拆人孔，器内通氮，N2≥97%、H2≤0.4%（如有需要，随

时分析），N2量保持微正压状态。

②、甲方就催化剂卸出、内部测量等各项技术要求完整地向乙方作技术交底。

③、催化剂抽吸期间，反应器平台准备直径≥DN20氮气管 1根，N2压力大于 0.35MPA

以上。

④、提供 380V/260KW 以上动力用电和现场照明用电。（真空抽吸机单台功率

75KW，空气压缩机 35KW）。

⑤、现场临时架子的搭设、吊车、叉车调配、提供吨包装袋及铁皮桶。

⑥、现场作业区域设置安全隔离带。

2、乙方承担工作及具备的条件

①、按甲乙双方认可的作业方案，对内件做好相关尺寸的测量和记录、拆除的内

件做好清理并做好妥善保管。

②、加氢催化剂在氮气环境下粉尘清理，催化剂卸出，卸出后按要求装桶。

③、对每台加氢反应器内每根列管底部弹簧的拆卸并回收。

④、卸剂专用工具及安全装备的准备、安装和调试直至使用。

⑤、所有进出装置施工卸剂作业人员必须签字登记，做到作业人员每 90分钟轮换

一次，所用工具应有具体记录。

⑥、乙方指派专人负责整个卸剂工作，负责制定施工方案、人身安全保护，并保

证施工过程中的质量和安全。
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⑦、乙方作业期间，现场作业工具均采取防爆措施。

3、双方安全职责

加氢催化剂卸剂工作处于无氧环境下，安全隐患多，现明确安全职责如下：

①、乙方施工人员进入通辽金煤化工有限公司后，甲方必须对乙方进行一级安全

教育，遵守执行有关甲方规章制度，进入施工区域后，再由车间安全员进行二级

安全教育，最后由乙方安全员进行现场三级教育，做到熟悉周围环境，安全措施

落实，管理到位。

②、双方安全员建立定时会晤制度，交流在施工中的安全情况，若遇安全突发事

故，应停止作业，共同分析原因，并坚持“四不放过”原则。

③、进入施工装置前，通辽金煤化工有限公司安全检查部门应及时提供反应器内

气体分析数据及温度。

④、进反应器作业温度不大于 30℃，特殊情况双方协商确定。

⑤、乙方作业人员必须经过专业业务培训，体检合格，反应敏捷，具备一定实践

作业经验，并再次进行现场适应性训练，监场自救等。

4、验收

①、甲方在作业结束后 2 天之内（时间）在施工（地点）验收项目成果，验收采

用双方签字的验收报告为准。

②、加氢反应器列管内的所有催化剂全部卸出并装桶，乙二醇车间进行验收。

③、加氢反应器列管内的所有弹簧全部卸出并安全装入编织袋，乙二醇车间进行

验收。

④、甲方验收后出具竣工验收合格手续，作为验收结果的书面材料。

⑤、本合同抽吸项目验收时如发现服务质量有缺陷的(抽卸不干净等)，乙方应负

责无偿清理、返工。

六、投标文件的递交

1、投标要求：正本一份，副本一份。

装订要求：左侧纵向装订，统一按顺序装订成册，加盖骑缝章。

2、截止时间： 2026 年 7 月 20 日 8时（北京时间）

3、地点：通辽金煤化工有限公司厂区调度楼二楼开标室（刘丹 15147594109）
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七、其他补充事宜：

1、有效投标人不足三家时，采购人另行组织招标；

2、逾期送达的或者未送达指定地点的响应文件，采购人不予受理；

3、投标文件不符合以上要求的，按作废处理；

八、评标原则

1、评标原则：以竞争性谈判为主。在满足技术要求、质量标准及招标文件所

有条款的前提下，以最终报价最低者确定中标人。

2、开标时间：由通辽金煤化工有限公司另行通知，投标人需保持联系方式畅

通，以便及时接收相关信息。 

九、联系方式

1、投标报名电话： 15147594109（同微信）

2、业务联系人：   刘恩慧      联系方式： 15149964005（同微信）


